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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
(g) Vorrichtung zum Entfernen von stabformigen Artikein dertabakverarbeitenden Industrie aus Aufnahmen eines 
umlaufenden Forderers 

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen 
von stabformigen Tabakartikein aus den Aufnahmemul- 
den einer Fordertrommel mittels Druckluft. 
Die Aufgabe besteht darin, eIne gezlelte EInzelabgabe von 
Artikein auch bei hohen Fordergeschwindigkeiten z\x ge- 
wahrleisten. 

Erreicht wird dies durch einen innerhalb der Muldentrom- 
mel (2) synchron umlaufenden Diisenkorper 09), dessen 
radial austretende, mit Blasluftoffnungen (16) der Mul- 
dentrommel kommunizierende Blasdusen (25) iiber einen 
in Umfangsrichtung verlaufenden Steuerschlitz (29) mit 
stationaren Blasluft- und Entliiftungsanschlussen (32 
bzw. 34) verbindbar sind. 

Auf diese Weise ist in den Blasdusen jeweils vor und nach 
dem Ausblasen von Artikein uber einen definierten Zeit- 
abschnitt ein Druckaufbau bzw. eine Restdruckabsenkung 
gewahrleistet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifFl eine Vorrichtung zum Entfemen 
von stabfdrmigen Artikeln der tabakverarbeitenden Indu- 
strie aus Aufnahmen eines umlaufenden Forderers unter 5 
Einsatz von durch Druckluftimpulse auf die Artikel einwir- 
kenden Steuermitteln. 

Unter stabfbnnigen Artikeln der tabakverarbeitenden In- 
dustrie werden verstanden Zigaretten, Zigarren und Zigaril- 
los mit und ohne Filter sowie Fi Iters tabe. Insbesondere auch lO 
Artikel gruppen mit unterschiediichen Komponenten, bei- 
spielsweise aus jeweils zwei Zigaretten mil dazwischenlie- 
gendem Doppelfilter. 

In der Zigarettenindustrie inussen mitunter derartige Arti- 
kel Oder deren Komponenten von ihrer Forderbahn entfemt 15 
bzw. auf eine andere F3rderbahn tiberfiihrt werden, entwe- 
der zwecks Aussonderung fehlerhafter Artikel oder zwecks 
Probenentnahme von zu priifenden Artikeln. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aus einer 
Reihe von mit hoher Fordeigeschwindigkeit aufeinanderfol- 20 
gend gefbrderten Artikeln gezielt einzelne Artikel zu ent- 
nehmen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch geldst, 
da6 die Steuermittel einen synchron zum Forderer umlau- 
fenden Dusenkdrpa* aufweisen, dessen in einem Abgabebe- 25 
reich mit Blasluftoffnungen des F5rderers konununizie- 
rende radiale Blasdusen uber einen in Umfangsrichtung des 
Diisenkorpers verlaufenden Steuerschlitz zeitlich aufeinan- 
derfolgend mit einem stationaren BlasluftanschluB sowie 
EntliiftungsanschluB verbindbar sind. 30 

Um von dem stationaren BlasluftanschluB beliebige Ab- 
gabepunkte des Forderers erreichen bzw. ansteuem zu kon- 
nen, sind nach einem weiteren Vorschlag Blasdusen und 
Steuerschlitz durch einen Blasluftkanal miteinander verbun- 
den. 35 

Um Artikel bzw. Artikelkomponenten auf der ganzen 
Breite des Trommelforderers zwecks Entfemung durch 
Blasluft beaufschlagen zu konnen, ist auBerdem vorgesehen, 
daB der Diisenkorper als in einem stationaren, die Blasluft- 
und Entluftungsanschlusse aufweisenden Steuerflansch ge- 40 
lagerte Welle ausgebildet ist. 

Eine gezielte Aussonderung einzelner Komponenten ei- 
ner Artikelgnippe ist gemaB einer Ausgestaltung dadurch 
m5glich, daB jeweils Blasluft- und Entluftungsanschlusse 
bzw. Steuerschlitze, Blasluftkanale und Blasdusen fur vor- 4S 
dere und hintere Blasluftoffnungen des Forderers voi^ese- 
hen sind. 

Eine zusatzliche MaBnahme zur Verbesserung der Ent- 
nahme wird gemaB einer Weiterbildung dadurch erreicht, 
daB den Steuerschlitzen jeweils zwei im Wechsel separal 50 
steuerbare stationare Blasluftanschliisse bzw. Entluftungs- 
anschlusse zugeordnet sind. 

Zur Realisierung des Synchronantriebs von Diisenkorper 
und Forderer ist zweckmaBigerweise der Diisenkorper durch 
eine vom Forderer abgeleitete Antriebsverbindung antreib- 55 
bar, wobei gemaB einer speziellen Ausgestaltung die An- 
triebsverbindung einen von einer Antriebswelle des als Mul- 
dentrommel ausgebildeten Forderers anlreibbaren Zahnrie- 
men aufweist. 

Um die Artikel in exakter queraxialer Ausrichtung aus 60 
den Mulden der abgebenden Trommel in die Mulden der 
iibemehmenden Trommel zu uberfuhren, ist auBerdem vor- 
gesehen, daB die BlasluftofTnungen zwischen linear beab- 
standeten Mulden£d>schnitten der Aufnahmemulden ange- 
ordnct sind. 65 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, daB 
durch den verlangerten Bewegungsabschnitt des Steuer- 
schlitzes so viel Zeit gewonnen wird, daB einerseits recht- 


zeitig bzw. vor der eigentlichen Entnahme ein Druck aufge- 
baut wird, welcher im Abgabebereich sofort und in voller 

Hohe wirksam wird, und daB diesem aufgebauten Druck an- 
dererseits anschlieBend ausreichend Zeit zum Abbau gege- 
ben wird, so daB nachfolgende Artikel unbeeinfiuBt bleiben. 
Damit konnen ganz gezielt einzelne Artikel ausgesondert 
bzw. geordnet auf anschlieBende Fordermittel ubei^eben 
werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels n^her erlau- 
tert. 

Hierbei zeigen: 

Fig. 1 einen Teilquerschnitt durch einen Trommelforderer 
mit zugeordnetem Diisenkorper nach der Erfindung, 

Fig. 2 den Trommelforderer und den Diisenkorper in ei- 
ner Abgabestellung und 

Fig. 3 einen Teillangsschnitt durch den TrommelfBrderer 
mit zugeordnetem Dusenkiirper. 

Ein Forderer in Form einer mit Aufnahmemulden 1 verse- 
henen Muldentrommel 2 ist um eine Achse 3 umlaufend an- 
treibbar. 

Die hier abgebildete Muldentrommel 2 dient zum Trans- 
port von stabfbnnigen Artikeln in Form von Doppelfilterzi- 
garetten 4, deren unterschiedliche Komponenten in Form 
von Tabakstocken und Filterstopfen mit 6 und 7 bezeichnet 
sind und die im Filterbereich entlang einer mittigen IVen- 
nungslinie 8 in Einzelfilterzigaretten durchtrennt sind. Zum 
Halten der Doppelfilterzigaretten 4 sind die Aufnahmemul- 
den 1 in mehrere linear beabstandete Muldenabschnitte 9, 
11, 12 unterteilt, in die mit einer Saugkammer 13 verbun- 
dene Saugoffnungen 14 einmunden. 

Daruber hinaus ist die Muldentrommel 2 von vorderen 
und hinteren Blasluftoffnungen 15 bzw. 16 durchsetzt, wel- 
che am vorderen und hinteren TVommelende zwischen den 
Muldenabschnitten 9, 11 bzw. 11, 12 aus der Muldentrom- 
mel 2 austreten. 

Innerhalb der Muldentrommel 2 ist in einem stationaren 
Steuerflansch 17 und einem Halteflansch 18 ein rotativ an- 
treibbarer, als langgestreckte Welle ausgebildeter Diisenkor- 
per 19 gelagert, welcher durch ein vom Antriebsmittel in 
Form einer Antriebswelle 21 der Muldentrommel 2 abgelei- 
tetes Antriebsmittel in Form eines Zahnriemens22 synchron 
und in gleicher Drehrichtung (Pfeile 23) mit der Mulden- 
trommel umlaufend antreibbar ist. 

Der Dusenkorper 19 ist mit vorderen und hinteren radia- 
len Blasdusen 24 bzw. 25 versehen, die in einem Abgabebe- 
reich A der Muldentrommel 2 mit deren Blasluftoffnungen 
15 bzw. 16 kommunizieren. 

Die Blasdusen 24, 25 sind jeweils iiber einen den Dusen- 
korper 19 langsaxial durchsetzenden Blasluftkanal 26 bzw. 
27 mit einem in Umfangsrichtung des Diisenkorpers 19 ver- 
laufenden Steuerschlitz 28 bzw. 29 verbunden. Die Steuer- 
schlitze 28 und 29 mit den zugehorigen Blasluftkanalen 26 
bzw. 27 sowie Blasdusen 24 bzw. 25 sind jeweils um 90* 
versetzt vierfach im Dusenkorper 19 angeordnet. 

Im Abgabebereich A kommunizieren die Steuerschlitz:e 
28, 29 iiber ihre ganze Bogenlange mit jeweils dopf>elt vor- 
handenen Blasluftanschlussen 31 bzw. 32 des stationaren 
Steuerflansches 17. 

In einem - bezogen auf die Drehrichtung (Pfeil 23) des 
Dusenkorper 17 - stromabwartigen Bereich kommunizieren 
die Steuerschlitze 28, 29 iiber ihre ganze Bogenlange mit 
ebenfalls jeweils doppelt vorhandenen Entliiftungsanschliis- 
sen 33 bzw. 34 des stationaren Steuerflansches 17. 

Die Muldentrommel 2 selbst wirkt im Abgabebereich A 
beispielsweise altemativ mit einem strichpunktiert angcdeu- 
teten Muldenband 36 bzw, einer strichpunktiert angedeute- 
ten Muldentrommel 37 zusammen. 
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Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist wie folgt: 
GemaB Fig. 1 beginnen beim Umlauf des Dusenkorpers 19 
ein innerer und ein aufierer Steuerschlitz 28 bzw. 29 jeweils 
einen der Blasluftanschlusse 31 bzw. 32 zu uberlaufen, so 
daB in den Steuerschlitzen sowie den anschlieBenden Blas- 
luftkanalen 26 und 27 und den radial abzweigenden Blasdii- 
sen 24 und 25 ein Druck aufgebaut wird. 

Beim synchronen Umlaufen (Pfeile 23) von Dusenkorper 
19 und Muldentrommel 2 Qberschneiden sich gemaB Fig. 2 
und 3 im Abgabebereich A uber einen bestimmten Drehwin- 
kel von Dusenkorper und Muldentrommel deren Blasdusen 
24, 25 und Blasluftoffnungen 16, so daB durch den vorher 
aufgebauten Druck die Komponenten der Doppelfilterziga- 
retten 4 aus ihrer Aufnahmemulde 1 entfemt werden. 

Beim weiteren Umlauf des Dusenkorpers 19 wird die 
Stromungsverbindung zwischen den Steuerschlitzen 28, 29 
und den Blasluftanschlussen 31 bzw. 32 unterbrochen. An- 
schlieBend erreichen und uberlaufen die zuvor aktivierten 
Steuerschlitze 28, 29 die Entluftungsanschlusse 33 bzw. 34. 
so daB der in ihnen noch anstehende Restdruck abgebaut 20 
wird und nachfolgende, fiir einen Artikelabwurf bleiben. 

GemaB den Fig. 1 und 2 befinden sich demnach bei zwei 
in Drehrichtung (Pfeil 23) unmittelbar aufeinanderfolgend 
aktivierten Steuerschlitzen 28 und 29 bzw. 28* und 29' ge- 
maB Fig. 1 jeweils Steuerschlitze 28 und 29 am Anfang der 25 
Druckaufbauphase und Steuerschlitze 28' und 29' am An- 
fang der Entluftungsphase bzw. gemaB Fig. 2 jeweils die 
Steuerschlitze 28 und 29 am Ende der Druckaufbauphase 
bzw. in der Ausblasphase und die Steuerschlitze 28* und 29' 
am Ende der Entluftungsphase. 
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Patentanspriiche 


1. Vorrichtung zum Entfemen von stabformigen Arti- 
keln der tabakverarbeitenden Industrie aus Aufnahmen 35 
eines umlaufenden F5rderers unter Einsatz von durch 
Druckluftimpulse auf die Artikel einwirkenden Steuer- 
mitteln, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuermit- 
tel einen synchron zum Forderer (2) umlaufenden Du- 
senkorper (19) aufweisen, desseri in einem Abgabebe- 40 
reich A mit Blasluftoffnungen (15, 16) des Fdrderers 
kommunizierende radiale Blasdusen (24 bzw. 25) iiber 
einen in Umfangsrichtung des Dusenkorpers verlau- 
fenden Steuerschlitz (28 bzw. 29) zeitlich aufeinander- 
folgend mit einem stationaren BlasluftanschluB (31 45 
bzw. 32) sowie EntluftungsanschluB (33 bzw. 34) ver- 
bindbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB Blasdusen (24, 25) und Steuerschlitz (28, 
29) durch einen Blasluftkanal (26 bzw. 27) miteinander 50 
verbunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dusenkorper (19) als in einem 
stationaren, die Blasluft- und Entluftungsanschlusse 
(31, 32 bzw. 33, 34) aufweisenden Steuerflansch (17) 55 
gelagerte Welle ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeweils Blasluft- und Ent- 
luftungsanschlusse (31, 32 bzw. 33. 34) bzw. Steuer- 
schlitze (28 bzw. 29), Blasluftkanale (26 bzw. 27) und 60 
Blasdusen (24 bzw. 25) fur vordere und hintere Blas- 
luftoffnungen (15 bzw. 16) des Forderers (2) vorgese- 
hen sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB den Steuerschlitzen (28, 29) 65 
jeweils zwei im Wechsel separat steuerbare siaiionare 
Blasluftanschlusse (31 bzw. 32) bzw. Entliiftungsan- 
schliisse (33 bzw. 34) zugeordnet sind. 


6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dusenkorper (19) durch 
eine vom Forderer (2) abgeleitete Antriebsverbindung 
antreibbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebsverbindung einen von einer 
Antriebswelle (21) des als Muldentrommel ausgebilde- 
ten Forderers (2) antreibbaren Zahnriemen (22) auf- 
weist- 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Blasluftoffnungen (15, 
16) zwischen linear beabstandeten Muldenabschnitten 
(9, 11, 12) der Aufnahmemulden (1) angeordnet sind. 
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